SECHEUSES
REPASSEUSES

G14.25
G15.35-G18.35 - G21.35- G26.35 ,, |
G21.50 - G26.50 - G32.50 - -

Outil indispensable de la blanchisserie,
elle permet un travail rapide et des résultats de
repassage impeccables

- -,

¢ Cylindres en acier poli de diamétre 25, 35 et 50 cm
¢ Séche et repasse en un seul passage

¢ Table d'introduction en aluminium

¢ Arrét de larotation du rouleau par pédalier durant
la phase d'introduction

¢ \Vitesse variables

o Systéme d'aspiration des vapeurs

¢ Controle électronique de la température
¢ Sortie du linge frontale

¢ Panneau de commandes simple d'utilisation

¢ Modeéles performants, robustes et une
productivité inégalable

Armstrong

FRAMNCE



Caractéristigues technigues

Dimensions et poids
Largeur, mm

Hauteur, mm

Profondeur, mm

Poids net, kg

Rouleau

Diamétre de rouleau, mm
Lomgeur du reuleau, mm
Chauffage électrique
Moteur, kW

Puissance électrique, kw
Chauffage gaz

Maoteur, kW

Débit thermique, kW
Consommation gaz méthane
Vitesses de repassage
Vitesse variable

Production

Produc. horaire &
humidité conseillée 50%, kg
Extractions

Extract. des vapeurs, mm

Extract. des fumées (gaz), mm
Alimentation électrique
Puissance électrique et ampérage

(chauffe électrique)

Puissance électrique et ampérage
(chauffe gaz)

Dimensions et poids
Largeur, mm
Hauteur, mm
Profondeur, mm
Poids net, kg
Rouleau
Diamétre de rouleau, mm
Lonmgeur du rouleau, mm
Chauffage électrique
Moteur, kW
Puissance de chauffe, kW
Chauffage gaz
Moteur, kW
Débit thermique, kW
Consommation gaz méthane
Vitesses de repassage
Vitesse variable
Production
Produc. horaire &
humidité conseillée 50%, kg
Extractions
Extraction vapeurs
Extract. des fumées (gaz), mm
Alimentation électrique
Puissance électrique et ampérage
ichauffe électrique)
Puissance électrique et ampérage
{chauffe gaz)

G14.25

2010
1080
510
310

70
1450

0,27
0,32
126

1,44 m3/n

0,83 £ 3 m/min

25

geo
@ 100

00V 3IN/S0HZ - 21 A

230W/1/50Hz- 2,2 A

G21.50

2380
1290
730
1200

500
2100
39
4,1
54
5.6 ma/h

1,648 m/min

75 kg/h élect.
85 kg/h gaz

2 100
@120

ADOMYINSS0 Hz - 68 A

AD0V/3NSSOHz - 5 A

G15.35

2010
1100
550
450

325
1430

22

2,26 m3/h

1,645 mfmin

43

230
@100

S00V/3N/S0Hz - 31 A

2300/1/50Hz-5 A

G26.50

3280
1250
750
1320

500
2580

49,3
4,1
67

7 m3fh

1,6+ & m/min

95 kg/h élect.
110kg/h gaz

@ 100
8120

SD0V/3N/S0 Hz - B5 AL

400V/3N/SOHz -5 A

G18.35

1340
1100
530
450

325
1800
20,7

12
256

2,71 ma/n

1,6+5m/min

50

@80
@100

S00W/ 3N/50HZ - 3T A

230VW/1/50Hz -5 A

G32.50

3880
1290

730
1700

500
3200

81,5

41

95.2
4.8 mafh

1,6+ 8m/min

120 kgth élect.
135g/h gaz

@ 100
@120

S00V/IN50 Hz - 98 A

4D0VYEN/S0 Hz- 5 A

G21.35

2640
1100
550
548

325
2100

27

2,82 mz/h

1,6+ 5 m/min

=11

80
@ 100

400V 3N/50Hz - 41 A

230W/1/S0 Hz -5 A

G26.35

3140
1100
SE0
780
325
2580
7
1,2
385

3,53 ma/n

1,645 m/min

5

@80
@100

S00V/3IN/S0HZ - SO A

2I0VI1/50Hz-5 A

La société Armstrong se réserve le droit de modifier a tout moment et sans avis préalable, les données de cette documentation.
Les photos ne sont données qu'a titre indicatif et sans engagement.



